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前  言

本文件按GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》

的规定起草。

请注意本文件的某些内容可能涉及专利，本文件的发布机构不承担识别这些专利的责

任。

本文件由广东省音频设备与系统标准化技术委员会提出。

本文件由广东演艺设备行业商会归口。

本文件起草单位：广州市锐丰音响科技股份有限公司、广州国艺检测技术服务有限公司、

广州番禺巨大汽车音响设备有限公司、广东中南声像灯光设计研究院、广州艾美网络科技有

限公司、广州质量监督检测研究院。

本文件主要起草人：黄显强、赵春宁、曾庆法、陆秀冰、郭毅、彭妙颜、何艳、李建斌、

周跃兵、潘峰、梁静华、黄福军、余涛先。
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声频功率放大器设计开发过程质量控制规范

1 范围

本文件规定了声频功率放大器设计开发过程中产品规划、设计验证、设计确认和设计更

改等控制要求。

本文件适用于声频功率放大器设计开发过程。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本

适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB 8898-2011 音频、视频及类似电子设备 安全要求

GB 13837-2012 声音和电视广播接收机及有关设备 无线电骚扰特性 限值和测量方法

GB 17625.1-2012 电磁兼容 限值 谐波电流发射限值(设备每相输入电流≤16A)

JB/T 5055 机械工业产品设计和开发基本程序

SJ/T 10406-2016 声频功率放大器通用规范

3 术语和定义

JB/T 5055界定的术语和定义适用于本文件。

4 产品规划

4.1 设计策划

4.1.1 企业应根据经营方针和发展规划，进行市场调查，提出“新产品设计开发项目计划”。

4.1.2 企业进行产品设计策划时，应根据行业发展趋向，结合“新产品设计开发项目计划”

进行，策划应包含产品规格、功能、材料、工艺水平、成本、设备、产品可靠性、产品稳定

性、产品安全性和电磁兼容等内容。

4.1.3 企业应组织进行设计开发可行性评审。评审中应指定项目开发负责人、明确设计开

发过程中相关部门在组织与技术上的接口关系、制定设计工作实施计划。

4.2 设计输入

4.2.1 技术要求

4.2.1.1产品功能应满足客户的需求。

4.2.1.2产品基本参数，项目应包含但不限于 SJ/T 10406-2016 中 5.9 条款的相关要求。

4.2.1.3安全性应符合 GB 8898-2011 的相关要求。

4.2.1.4电磁兼容性应符合 GB 13837-2012、GB 17625.1-2012 中的相关要求。

4.2.2参与项目人员的分工、职责以及项目完成日期。
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4.2.3产品检测所需的仪器设备清单。

4.2.4 设计输入可选文字与图案等组合的形式。

4.3 设计初稿

4.3.1 根据设计开发输入清单进行初稿设计，初稿可含图片、绘图、电路图等。

4.3.2 企业还应对设计初稿评审，初稿评审项目应符合 4.2.1 的要求。

4.4 图样设计

4.4.1图样设计应详细描述产品要求，内容应包括成品使用的海拔及气候条件、工艺要求、

包装规格、产品参数、安全标识和使用说明书等。

4.4.2本阶段企业应组织相关人员对设计开发输入进行评审，评审的内容应符合 4.2.1 的条

款要求，并保存评审记录。

4.5 设计输出

4.5.1 根据设计开发过程的结果编制相应的设计开发输出文件。

4.5.2 设计开发输出文件应对 4.2.1 条款进行验证并形成记录。

4.5.3 设计开发输出文件应至少包括作业指导性文件、总装图、零件图、部件图、生产工

艺及包装、检验标准、关键元器件清单、产品说明书等相关技术文件。

4.5.4 产品标志与说明书应符合 GB 8898-2011 中 5 条款以及 SJ/T 10406-2016 中 5.9 条款

的相关要求。

4.5.5 产品的包装、运输、贮存应符合 SJ/T 10406-2016 中 7 条款的要求。

5 设计验证

5.1完成设计输出后，企业应采用首件试制、检测、试验、样品小批试制作等方法来验证设

计结果。

5.2企业应制作首台样机进行验证，验证内容应包含客户需求、GB 8898-2011 中 5 条款以及

SJ/T 10406-2016 中 5.9 条款的相关要求、并形成设计开发内部评审报告。

5.3首台样机通过验证后，企业应制作一定数量的样机继续如下验证：

a） 客户进行试用测试评估及企业内部的检测。

b) 满足认证机构进行相关认证要求。

c) 性能满足 SJ/T 10406-2016 中 5.9 条款要求。

6 设计确认

6.1 通过产品相关认证要求，形成小批量产报告，验证产品生产过程中的工艺、结构、关

键件名称、规格与作业指导书、型式试验报告的一致性。

6.2 批量生产的产品应与型式试验报告保持一致性。

7 设计更改

7.1 遇到下列情况时，企业应进行设计更改：

a) 发现设计阶段的疏忽或错误时；
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b) 客户要求更改时；

c) 需要改进产品性能时；

d) 设计验证要求必须更改时；

e) 其他需要设计更改的情况。

7.2 进行更改时，应进行评审或验证，所有的设计更改应在实施前再次审批。重大更改应

重新经过正式的设计验证、设计评审和设计确认，变更验证合格后应进行强制性产品认证变

更流程。

7.3 变更未进行认证机构备案，不能批量生产、销售。

____________________
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